Wykanczarki koncow 901, 922, 939, 940, 950

Wykanczarki zwiekszajace produkcje i jakos¢

Wykanczarka Haven uchodzi za standard w oraz wykanczane sa konce, ktorych gtadka Prostota konstrukcji i zastosowanie wysokiej
branzy ukosowania koncow rur. Nasze powierzchnia przypomina obrobke na jakosci elementéw zapewniaja niskie koszty
charakteryzujace si¢ duzg szybkoscig i tokarce. Catkowicie zautomatyzowane utrzymania i dluga zywotno$¢ urzadzenia.
oszczednoscig wykanczarki wykanczaja dzialanie w potaczeniu z nozami Wykanczarka Haven daje Panstwa
réwnoczesénie oba konce rur. W ramach tej weglikowymi i posuwami hydraulicznymi przedsigbiorstwu przewage na dzisiejszym
samej operacji przycinana jest zaréwno pozwalaja operatorowi wykonczy¢ do 2500 rynku produkcji rur.

srednica wewnetrzna jak i zewngtrzna rur na godzing.

Regulowany noz
wykonczeniowy

* Model 922
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Wykanczarki koncow

Modele: 901, 922, 939, 940, 950

Podstawowe zalety urzagdzenia obejmuja:

Hydrauliczne ukfady posuwu

Posuw jest pozytywny, precyzyjny i szybki przy kazdej predkosci
maszyny. Oczekiwa¢ mozna tolerancji dtugosci co najmniej na
poziomie +0,005". Wszystkie modele (z wyjatkiem 901, kt6ry
korzysta z pneumatycznego uktadu posuwu) wykorzystuja
hydrauliczny uktad posuwu.

Naped wrzeciona regulowany czestotliwos$cia pradu
przemiennego

Naped z regulacja predkosci obrotowej, tachometrem i
energooszczednymi silnikami pozwala operatorowi na precyzyjne
ustawienie predkosci obrotowej dla danego rozmiaru rury. Niskie w
poréwnaniu do pasowych uktadow napgdowych koszty utrzymania
zwickszaja dyspozycyjnos¢ urzadzenia i catkowitg liczbe
produkowanych elementéw.

Specyfikacja

Szybka zmiana nozy z wkfadkami weglikowymi
Szybkozmienne noze  wykorzystuja standardowa  wkladke
weglikowsg, ktdrg mozna ustawi¢ w 9 réznych potozeniach. Zmiany
nozy lub wktadek weglikowych mozna dokona¢ w ciagu zaledwie
kilku minut.

Regulacja dfugosci

Poniewaz jedna glowica tnaca jest nieruchoma, druga, umieszczona
naprzeciwko niej glowica szybko i doktadnie dostosowuje si¢ na
utwardzonych powierzchniach precyzyjnego urzadzenia do podanej
dhugosci (model 922 posiada dwie ruchome gltowice obracajace si¢
wokol mechanizmu zaciskowego z nieruchomym $rodkiem). Do
standardowego wyposazenia urzadzenia nalezy automatyczna
blokada gltowicy i cyfrowy odczyt dtugosci.

Wykanczarki Zakres Maks. grubosé¢ Typ posuwu Tolerancja
obustronne $rednic $cianki rury wrzeciona Dtugosc¢ rury dlugosci
Model 901 0,375" - 1,50" 0,028" — 0,080" Pneumatyczny 2,0"—120" +/-0,005" (0,125 mm)
9,5mm-=38mm) | (0,71 mm —2,0 mm) (50 mm — 3000 mm)
(4,0" min z automatycznym
tadowaniem)
Model 939 0,500" — 3,00" 0,028" - 0,120" Hydrauliczny 2,0" - 120" +/-0,005" (0,127 mm)
(13 mm—-76 mm) | (0,71 mm — 3,0 mm) Serwo (50 mm — 3000 mm)
(6,0" min z automatycznym
tadowaniem)
Model 922 0,500" - 3,00" 0,028" - 0,120" Hydrauliczny 1,00" - 8,0" +/-0,005" (0,127 mm)
(13 mm-76 mm) | (0,71 mm — 3,0 mm) (25 mm — 203 mm)
Model 940 0,500" — 4,00" 0,028" - 0,165" Hydrauliczny 2,0" — 120" +/-0,005" (0,127mm)
(13 mm — 102 mm) | (0,71 mm — 4,2 mm) Serwo (50 mm — 3000 mm)
(6,0" min z automatycznym
tadowaniem)
Model 950 1,00" - 5,00" 0,060" — 0,245" Hydrauliczny 10,0" - 120" +/-0,005" (0,127 mm)
(25 mm - 127 mm) | (1,5 mm —6,2 mm) Serwo (250 mm — 3000 mm)
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Zintegrowane rozwigzania w zakresie produkcji rur
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za posrednictwem kserokopiarki, skanera lub drukarki.



