WYMIENIAJ SWOJE NARZEDZIA BEZPIECZNIE

Przedtuzenia stotu: seria lekka

tadowanie narzedzia bezposrednio na foze prasy jest bardzo
niebezpieczne przy uzyciv wézka podnosnikowego i po prostu
niemozliwe do wykonania przy uzyciv dzwigu. Przedtuzenie stotu
umozliwia bezpieczne zatadowanie narzedzia za pomocq wézka
podnosénikowego lub dzwigu.

Poza tym, ze operacja jest bezpieczniejsza, uzycie odpowiedniego
instrumentu pozwoli Ci zaoszczedzi¢ sporo czasu.
Przedtuzenia stotu sq wyposazone w rolki do duzych obcigzen.
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ZDEJMOWANE PRZEDEUZENIA STORU: TCF

Dzigki aluminiowej konstrukeji waga
przediuzenia stotu umozliwia reczng obstuge.
Tylko wsporniki sq przymocowane do toza prasy.
Ta sama para przediuzed stolu moze byé
uzywana migdzy réznymi prasami w warsztacie.

L(mm)> | 300 | 500 | 800 | 1000 | 1250

Maksymalny 500 kg ° . °

cigzar 1 tona ° . ° .

narzedzia Ttony o . o .
3 tony ° M °

PRZEDEUZENIA STOLU Z NOGAMI WSPIERAJACYMI ; TCP

Przedtuzenie stotu z nogami podporowymi mozna
réwniez przesuwaé, a dzigki swoim nogom moze

utrzymaé do 6 ton. Wersja podstawowa ma statq

noge.

Opcjonalna noga z kétkiem utatwia przesuwanie

przedtuzenia stotu.

L(mm)> | 1000 | 1250 | 1600 | 2000 | 2500

2?:;‘; 2 tony hd ° b
narzedzia 46“:“)’ ° ° d °
on L] L] o L]

OBROTOWE PRZEDLUZENIA STOtU: TCRF

Jeéli narzedzia sq bardzo czesto wymieniane,
obrotowe przedtuzenia stolu rozktadajq sie
btyskawicznie i automatycznie blokujg sie w
pozycji roboczej. Po ztozeniu przediuzen stotu
do podstawy prasy obszar roboczy operatora
jest catkowicie czysty. Obrotowe przedtuzenia
stotu sq na state przymocowane do toza prasy.

L (mm) > 400 | 600 900 | 1100
Maks. 500 kg . . . .
cigzar ) 1 tona ° ° °
narzedzia
2 tony . o
3 tony .
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Zmniejszenie ryzyka wypadkéw przy pracy

Wyttaczane profile
aluminiowe to idealna
réwnowaga migedzy
wytrzymatosciq a
lekkoscig.

Reczne chwytanie jest
tatwe dla operatora.
Jego solidna kons-
trukcja pozwala na
podtrzymywanie
ciezkich fadunkéw.

SZYBKA KONFIGURACJA |  BEZPIECZENSTWO

Dzigki uchwytom narzedziowym
bardzo szybko mozna przymoco-
wad przedtuzenia stofu do prasy i
dopasowac je do réznych szero-
kosci narzedzi. Mozliwe jest
réwniez wspétdzielenie

pary przedtuzer stotu
miedzy réznymi
prasami.

Przedtuzenia stofu sq
wyposazone w chowany
ogranicznik dla
narzedzi o
matym d
obcigzeniu N
oraz pro-
gresywny ogranicznik
rampy dla narzedzi o
duzym obcigzeniu.

SKtADOWANIE

PPRZEGUBOWE RZEDEUZENIE STOtU: TCAF

W poréwnaniu z obrotowym stotem, przegubowy

stét ma drugi punkt obrotu.

Umozliwia to montaz stotu w ciasnych miejscach,

na przyktad w dzwigkoszczelnych kabi

L (mm) > 1000 1200

Maks. 500 kg .
ciezar 1 tona .
narzedzial 5 tony . .

Jednostka pchajgeo-ciggngea zostata

zaprojektowana tak, aby uchroni¢ operatora
przed fizycznym obcigzeniem. Narzedzie jest
przenoszone na stét w sposéb kontrolowany i
ze stalq predkoscig. Ruchem zarzgdza sam

operator.

Jednostka pchajgco-ciggngcea jest catkowicie

zintegrowana ze stotem prasy. Tylko
przesuwajqca sig poprzeczka porusz
stole, ale go nie dotyka. Urzqdzenie

kompatybilne z istniejgcymi przedtuzeniami

stotu i szynami.

Podwéjna konfiguracja, aby
pozycjonowaé narzedzia jako
zadanie w fle.

nach.

JEDNOSTKA PCHAJACO-CIAGNACA: ILU

a si¢ po
jest
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