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Schaal Technology, zakład Salach

Realizowanie fascynujących rozwiązań
Zapewniamy dalszy rozwój i obsługę 
procesów wytłaczania i formowania oraz 
oferujemy systemy rozwiązań dla 
wszechstronnych zastosowań w 
różnorodnych dziedzinach przemysłu.

Precyzyjne prasy tłoczące firmy Schaal 
Technology to trwałość i najwyższa jakość w 
najbardziej wymagających warunkach. 
Komponenty maszyny i korpus prasy w 
podwójnej konstrukcji monoblokowej są 
odpowiednio wysokiej jakości. Nasze 
rozwiązania opierają się na ponad 70-letnim 
doświadczeniu w technologii tłoczenia i 
formowania oraz związanych z nimi 
narzędziach. Technologia Schaal wyłoniła 
się z „A. Schaal GmbH & Co. KG Werkzeug- 
und Maschinenbau”, która została założona 
w 1948 roku.

Jesteśmy spółką zależną Weil Technology 
od 2009 roku. Nasze maszyny są 
produkowane w zakładzie w Müllheim. 
Serwis, projektowanie i sprzedaż odbywają 
się w zakładzie w Salach.

Weil Technology, zakład 2 Müllheim

Schaal Technology

Maszyny i systemy do 
innowacyjnych rozwiązań 
formowania i tłoczenia 
od ponad 70 lat
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Systemy tłoczenia o sile nacisku 
od 120 do 1000 kN
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Seria SEP: dobry wybór

Szeroka gama zastosowań i kombinacji 
dzięki modułowej konstrukcji sprawia, 
że seria SEP jest interesująca dla 
każdego zastosowania produkcyjnego.

Łatwy do konwersji sprzęt, procesy 
konfiguracji wspierane przez system 
sterowania oraz projekt, który jest 
indywidualnie dostosowywany do 
użytkownika, ostatecznie oznaczają 
efektywność ekonomiczną, oszczędność 
kosztów i elastyczność. Maksymalna 
skuteczność oznacza również znaczny 
wzrost Twojej konkurencyjności..
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Prasa / model SEP 12 SEP 25 SEP 40 SEP 40 S 810 SEP 63 
/ DELTA v 630

SEP 63 
/ DELTA v 630

SEP 80 
/ DELTA v 800

SEP 100 
/ DELTA v 1000

SEP 100 
/ DELTA v 1000

Przy sile nacisku prasy 100 min -1 KN 120 250 400 400 630 630 800 1000 1000

Wartość skoku min -1 60 - 600 
(60 - 800)*

60 - 500 
(60 - 800)*

60 - 500 60 - 500 60 - 500 60 - 500 60 - 320 
(150 - 500)*

60 - 320 60 - 320

Wysokość instalacji, największy 
skok na dole i regulacja na górze

mm 215 240 270 250 - 275 250 - 275 330 - 375 330 - 375 320 - 370 320 - 370

Skok suwaka - regulowana mm 8 - 40 8 - 60 8 - 70 8 - 80 8 - 80 8 - 80 8 - 80 10 - 100 10 - 100

Regulacja wysokości suwaka mm 0 - 40 0 - 60 0 - 70 0 - 80 0 - 80 0 - 80 0 - 80 0 - 100 0 - 100

Powierzchnia suwaka dł. x szer. mm 225 x 140 280 x 260 340 x 320 620 x 400 / 500 x 300** 620 x 400 / 500 x 300** 620 x 500 / 500 x 300** 620 x 500 / 500 x 300** 800 x 600 / 600 x 360** 960 x 600 / 600 x 360**

Otwór w suwaku mm Ø 32 Ø 40 Ø 40 Ø 50 Ø 50 Ø 50 Ø 50 Ø 50 Ø 50

Rowek montażowy w suwaku mm 16 H7 30 H7 30 H7 30 H7 30 H7 30 H7 30 H7 30 H7 30 H7

Powierzchnia stołu dł. x szer. mm 370 x 440 490 x 560 610 x 690 810 x 710 710 x 710 830 x 710 830 x 710 1050 x 860 1210 x 860

Grubość płyty mocującej mm 50 50 60 80 80 80 80 100 100

Otwór w płycie zaciskowej mm 240 x 120 330 x 120 460 x 160 810 x 130 / 190 710 x 130 / 190 830 x 130 / 190 830 x 130 / 190 1050 x 100 / 220 1210 x 100 / 200

Otwór w stole prasy mm 300/220 x 160 420/340 x 160 540/460 x 200 640/520 x 200 640/520 x 200 640/520 x 200 640/520 x 200 840/720 x 260 1000/880 x 260

Moc napędowa kW 2.2 (3.0) 10 10 10 21.5 / 60 21.5 / 60 21.5 / 80 21.5 / 80 21.5 / 80

Ciężar kg 1800 3400 5400 6000 6200 8000 8400 12000 14000

Długość stopy A mm 940 1,180 1420 1700 1700 1820 1820 2100 2260

Szerokość stopy B mm 740 950 1140 1240 1240 1240 1240 1400 1400

Wysokość C (bez opcji) mm 1900 2110 2305 2550 2550 2690 2690 2960 2980

Wymiar stopy wewnątrz D mm 520 700 860 1010 1010 1130 1130 1380 1540

Szerokość obszaru instalacji E mm 380 500 620 820 720 840 840 1060 1220

Głębokość obszaru instalacji F mm 440 560 690 710 710 710 710 860 860

Szerokość kanału stojaka G mm 210 250 320 320 320 320 320 420 420

** wraz/bez płyty suwaka*Przy sile nacisku prasy 200 min-1
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Struktura
Te solidne, precyzyjne, automatyczne prasy 
wykrawające z napędem z pojedynczym 
tłoczyskiem są przeznaczone do 
wytrzymałej, ciągłej pracy. To sprawia, że 
korpus prasy jest bardzo stabilny i jest 
zaprojektowany z dwuczęściową 
monoblokową strukturą z żeliwa szarego, 
która absorbuje wibracje. Podobnie stabilne 
są inne elementy prasy tłoczącej, takie jak 
tłok prasy wykonany z odlewu aluminiowego 
stopowego tytanu o wysokiej wytrzymałości 
lub tłoczysko chłodzone powietrzem.

Dzięki regulowanemu skokowi suwaka i 
niestandardowej przykręcanej płycie 
mocującej można używać różnych narzędzi.

Opcjonalnie:
• Zmotoryzowana, precyzyjna 

regulacja wysokości suwaka
• Automatyczna regulacja skoku
• Specjalna płyta mocująca (również 

ze zintegrowanym narzędziem z 
dolnym napędem)

• Wymuszony wyrzutnik
• Dodatkowy suwak w różnych 

wersjach
• Centralny smarowanie
• Zwijak zgodnie z wymaganiami 

klienta
• Prostowarka zgodnie z 

wymaganiami klienta
• Urządzenie smarowania blachy
• Kabiny dźwiękoszczelne
• i wiele innych.

Przestrzeń dla Twojej elastyczności

Przestrzeń formy z płytą zaciskową zapew-
nia przestrzeń dla Twojej elastyczności.

Sterowanie
Sterowanie prasy zapewnia operatorowi 
wyraźną pomoc w elastycznej obsłudze 
trybów pracy i danych narzędzi. Kontrola 
kontekstowa dla szybkiego i niezawodnego 
ustawiania danych narzędziowych. Wybór 
sterowania prasą opiera się na specyfikacji 
klienta, przy czym można stosować różne 
sterowanie prasą.

Opcjonalnie:
• Pamięć danych narzędzia
• Monitorowanie maksymalnej siły
• Monitorowanie siły nacisku z 

obwiednią rodziny krzywych
• Stabilizacja siły nacisku suwaka
• Systemy Vester lub Unidor
• Ochrona narzędzia
• Zdalna konserwacja
• i wiele innych

Dokładność części w całym 
zakresie częstotliwości skoków

Suwak SEP 63 – 100 Wał mimośrodowyZmotoryzowana regulacja 
wysokości suwaka

Precyzyjna regulacja 
wysokości suwaka
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Dzięki zespołom podającym, łańcuch 
systemowy od systemu przenośników do 
prasy jest kompletny, aby zapewnić wysoką 
produktywność. Dzięki wydajności 
podawania do 120 m/min dla podajników 
rolkowych i dokładności do 0,02 mm, a 
także zminimalizowanym czasom 
ustawiania i regulacji, możesz mieć 
pewność, że Twoja prasa jest dobrze 
wyposażona.
• Stabilna konstrukcja, wysoka precyzja i 

powtarzalność
• Możliwy transport zwojów poza środkiem
• Utwardzone i polerowane rolki podające, 

opcjonalnie tworzywo sztuczne/guma
• Zintegrowane sterowanie posuwem z 

prostym programowaniem
• Pneumatyczna wentylacja pośrednia, na 

życzenie również mechaniczna 
wentylacja wymuszona dla wysokich 
częstości skoków

• Może być montowany zmiennie po lewej 
lub prawej stronie prasy lub z tyłu

prasy, a także na prasach 
tłoczących i maszynach innych 
producentów

• Szerokości zwojów zgodnie z 
wymaganiami klienta do 1000 mm

• Kontakt do pras i podajników

* Inne szerokości blachy na żądaniePodajniki rolkowe SWV

Dopasowujemy kompletne systemy 
(standardowe lub specjalne) dokładnie do 
Twoich potrzeb. Niezależnie od tego, czy 
chodzi o tłoczenie połączone ze 
spawaniem, perforacją, ciągnieniem lub 
wytłaczaniem, budowę systemów i 
narzędzi lub zarządzanie projektem, 
Schaal Technology jest do Twojej 
dyspozycji jako Twój partner.

DELTA v zwiększa wydajność i jakość 
poprzez:
• Zmienne prędkości swobodnie 

programowalne w zakresie 360°
• Pełna siła nacisku od pierwszego skoku
• Bezpośredni napęd serwo z technologią 

momentu obrotowego
• Integracja w rozwiązaniach systemowych 

zgodnych z najnowszymi standardami

• Redukcja systemów następczych
• Funkcja próbna
• Zintegrowane spawnie laserowe i 

kontaktowe
Właściwości specjalne
• Pełny moment obrotowy od Skoku 1
• Dowolnie programowany postęp suwaka
• Koszt energii nie większy od 

konwencjonalnej produkcji dzięki 
zarządzaniu energią

• Niezwykle długi współczynnik 
prowadzenia

• Wyprodukowane w Niemczech
• i wiele więcej.

DELTA vservo: 630 – 1000 kN Dynamiczne podawanie blachy SWV

Podajnik / wielkość SWV 1 SWV 2 SWV 202 SWV 302

Szerokość blachy* mm 160 250 250 300

Grubość blachy mm 0.1 - 2 0.1 - 3 0.1 - 3 0.1 - 4

Maksymalny przekrój
blachy

mm² 100 400 400 800

Długość podawania mm 0 - 9,999.9 0 - 9,999.9 0 - 9,999.9 0 - 9,999.9
Precyzja podawania mm ± 0.05 ± 0.05 ± 0.02 ± 0.02

Średnice rolek mm 72 100 110 165

Ciśnienie kontaktowe KN 0 - 4 0 - 6 0 - 8 0 - 12
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Prosta i szybka regulacja długości posuwu i 
grubości blachy z dużą dokładnością 
posuwu charakteryzują mechaniczne 
podajniki chwytakowe SZV.
Podajniki chwytakowe można podłączyć do 
wszystkich automatycznych pras 
tłoczących SEP (opcjonalnie lewa, prawa).

• Kompaktowa, solidna konstrukcja
• W pełni mechaniczny, kontrolowany 

siłą proces dla wysokich częstotliwości 
skoków

• Prowadnica grubości kręgu na całej 
długości podawania

• Wentylacja pośrednia, którą można 
włączać i wyłączać z możliwością 
płynnej regulacji

• Przystosowany do serii SEP
• Częstość skoków do 800 skoków/min

• Prędkość zwoju do 30 m/min
• Możliwość regulacji wysokości posuwu 

do ±30 mm
• Czas podawania 180°
• Precyzja posuwu do 0,01 mm
• Posuw łatwo regulowany do różnych 

narzędzi i uderzeń

Do łączenia ze specjalnymi podajnikami 
np. podajniki bezdotykowe.

Podajniki SZV 
o wysokiej wydajności

• Maszyny do tłoczenia do wydajnej 
produkcji żeberek chłodnicy z kręgu 
blachy

• Maszyny do tłoczenia do produkcji 
sprzęgających okładzin ciernych

• Maszyny do tłoczenia do produkcji 
brzeszczotów do pił taśmowych

• Maszyny do tłoczenia do produkcji 
koszyków łożysk igiełkowych

Rozwiązania specyficzne dla klienta

Twoje kontakty

Serwis
Daniel Hetzel
Kierownik Serwisu Schaal
+49 7162 9607 15
d.hetzel@schaal-technology.com

Jan-Uwe Haag
Lider Zespołu Serwisu Programowania 
+49 7162 9607 12
j.haag@schaal-technology.com

Michael Riegert
Serwis i Części Zamienne
+49 7162 9607 20
m.riegert@schaal-technology.com

Sprzedaż
Norbert Vater
Dyrektor Sprzedaży
+49 7162 9607 44
n.vater@schaal-technology.com

Michael Schäfer 
Manadżer Projektu
+49 7162 9607 16
m.schaefer@schaal-technology.com

Podajniki chwytakowe SZV

Podajnik / wielkość SZV 2 SZV 202 SZV 3 SZV 302

Szerokość blachy mm 8 - 160 8 - 160 8 - 270 8 - 270
Grubość blachy 0.1 - 2 0.1 - 2 0.1 - 4 0.1 - 4

Maksymalny przekrój
blachy mm² 200 200 400 400

Długość podawania mm 2 - 80 3 - 100 
30 -130 4 - 150 4 - 160 

70 - 230

Siła trzymania 
chwytaka podajnika

KN 1.6 1.6 4 4

Siła trzymania
KN 0.8 0.8 2 2

Kąt podawania ° 180 180 180 180
Precyzja podawania mm ± 0.01 ± 0.02 ± 0.015 ± 0.025
Maks. prędkość blachy m/min 30 30 30 30

Regulacja wysokości 
podawania mm - ± 30 - ± 30
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Blisko naszych klientów 
na całym Świecie

Jesteśmy spółką zależną firmy Weil Technology.
Spółki zależne w USA i Chinach oraz nasza 
wspólna sieć międzynarodowych partnerów 
handlowych umożliwiają nam zapewnienie 
lokalnego i indywidualnego wsparcia.

Germany
Schaal Technology GmbH
Postweg 27
73084 Salach

+49 7162 9607 0
www.schaal-technology.com

Germany
Weil Technology GmbH
Neuenburger Straße 23
79379 Müllheim

+49 7631 1809 0
www.weil-technology.com

USA
Weil Technology North America LLC
25921 Meadowbrook Road
Novi, MI 48375

+1 248 344 2211

China
Weil Machinery (Shanghai) Co., Ltd.
Rm. 101, Building 2, No. 763,
Lianfu Rd., Jiuting Town,
Songjiang District,
Shanghai, 201615

+86 21 67600156
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Schaal Technology GmbH 
Postweg 27
73084 Salach

+49 7162 9607 0
info@schaal-technology.com 
www.schaal-technology.com

Więcej informacji o naszych 
rozwiązaniach i usługach 
dostępne na:

www.schaal-technology.com
www.ventor.pl

+48 77 433 94 45
info@ventor.pl
www.ventor.pl




