SCHAAL

by Weil Technology

Wyttaczanie
Systemy ttoczenia
Narzedzia

Realizowanie fascynujgcych rozwigzan g



Schaal Technology

Maszyny | systemy do
Innowacyjnych rozwigzan
formowania i ttoczenia
od ponad 70 lat

Realizowanie fascynujgcych rozwigzan
Zapewniamy dalszy rozwdj i obstuge
procesow wyttaczania i formowania oraz
oferujemy systemy rozwigzan dla
wszechstronnych zastosowan w
roznorodnych dziedzinach przemystu.

Precyzyjne prasy ttoczgce firmy Schaal
Technology to trwatosc i najwyzsza jakos¢ w
najbardziej wymagajgcych warunkach.
Komponenty maszyny i korpus prasy w
podwajnej konstrukcji monoblokowej sg
odpowiednio wysokiej jakosci. Nasze
rozwigzania opierajg sie na ponad 70-letnim
doswiadczeniu w technologii ttoczenia i
formowania oraz zwigzanych z nimi
narzedziach. Technologia Schaal wytonita
sie z ,A. Schaal GmbH & Co. KG Werkzeug-
und Maschinenbau”, ktéra zostata zatozona
w 1948 roku.

Jestesmy spotkg zalezng Weil Technology
od 2009 roku. Nasze maszyny sg
produkowane w zaktadzie w Mullheim.
Serwis, projektowanie i sprzedaz odbywaja
sie w zaktadzie w Salach.
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Systemy ttoczenia o sile nacisku
od 120 do 1000 kN
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Seria SEP: dobry wybér

Szeroka gama zastosowan i kombinaciji

dzieki modutowe] konstrukciji sprawia,

ze seria SEP jest interesujgca dla

kazdego zastosowania produkcyjnego.

t atwy do konwersiji sprzet, procesy
konfiguracji wspierane przez system
sterowania oraz projekt, ktory jest
indywidualnie dostosowywany do
uzytkownika, ostatecznie oznaczajg
efektywnos¢ ekonomiczng, oszczednosé
kosztow i elastycznos¢. Maksymalna
skutecznos¢ oznacza rowniez znaczny
wzrost Twojej konkurencyjnosci..
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FIrESE ) ieC ! SEP40 S 810 iEDPEéL?I'A v 630 iEgEééA v 630 / DELTA v 800 iEDPI;L(')I'(/)A v 1000 iEDng'i v 1000
Przy sile nacisku prasy 100 min -1 KN 120 250 400 400 630 630 800 1000 1000
Warto$¢ skoku min 60 - 600 60 - 500 60 - 500 60 - 500 60 - 500 60 - 500 60 - 320 60 - 320 60 - 320

(60 - 800)* (60 - 800)* (150 - 500)*
Wysokos$¢ instalacji, najwiekszy mm 215 240 270 250 - 275 250 - 275 330 - 375 330 - 375 320 - 370 320 - 370
skok na dole i regulacja na gorze
Skok suwaka - regulowana mm 8- 40 8 -60 8-70 8-80 8-80 8-80 8 -80 10 - 100 10 - 100
Regulacja wysoko$ci suwaka mm 0-140 0-60 0-70 0-80 0-80 0-80 0-80 0-100 0-100
Powierzchnia suwaka dt. x szer. mm 225 x 140 280 x 260 340 x 320 620 x 400 / 500 x 300** | 620 x 400 / 500 x 300** | 620 x 500 / 500 x 300** | 620 x 500 / 500 x 300** | 800 x 600 / 600 x 360** | 960 x 600 / 600 x 360**
Otwor w suwaku mm & 32 < 40 @ 40 2 50 50 50 @ 50 & 50 & 50
Rowek montazowy w suwaku mm 16 17 30 M7 30 M7 3017 3017 3017 30 M7 30 M7 3017
Powierzchnia stofu dt. x szer. mm 370 x 440 490 x 560 610 x 690 810 x 710 710 x 710 830 x 710 830 x 710 1050 x 860 1210 x 860
Grubo$c¢ ptyty mocujgcej mm 50 50 60 80 80 80 80 100 100
Otwér w plycie zaciskowe;j mm 240 x 120 330 x 120 460 x 160 810 x 130 / 190 710 x 130 / 190 830 x 130 / 190 830 x 130 / 190 1050 x 100 / 220 1210 x 100 / 200
Otwor w stole prasy mm 300/220 x 160 420/340 x 160 540/460 x 200 640/520 x 200 640/520 x 200 640/520 x 200 640/520 x 200 840/720 x 260 1000/880 x 260
Moc napedowa kw 2.2 (3.0) 10 10 10 21.5 / 60 21.5 / 60 21.5 / 80 21.5 / 80 21.5/ 80
Ciezar kg 1800 3400 5400 6000 6200 8000 8400 12000 14000
Dhtugosc stopy A mm 940 1,180 1420 1700 1700 1820 1820 2100 2260
Szeroko$¢ stopy B mm 740 950 1140 1240 1240 1240 1240 1400 1400
Wysokos¢ C (bez opciji) mm 1900 2110 2305 2550 2550 2690 2690 2960 2980
Wymiar stopy wewnatrz D mm 520 700 860 1010 1010 1130 1130 1380 1540
Szeroko$¢ obszaru instalacji E mm 380 500 620 820 720 840 840 1060 1220
Gteboko$¢ obszaru instalacji F mm 440 560 690 710 710 710 710 860 860
Szerokos¢ kanatu stojaka G mm 210 250 320 320 320 320 320 420 420

*Przy sile nacisku prasy 200 min-1

** wraz/bez ptyty suwaka




Przestrzen dla Twojej elastycznosci

Struktura

Te solidne, precyzyjne, automatyczne prasy
wykrawajgce z napedem z pojedynczym
ttoczyskiem sg przeznaczone do
wytrzymatej, ciggtej pracy. To sprawia, ze
korpus prasy jest bardzo stabilny i jest
zaprojektowany z dwuczesciowg
monoblokowa strukturg z zeliwa szarego,
ktéra absorbuje wibracje. Podobnie stabilne
sg inne elementy prasy ttoczacej, takie jak
ttok prasy wykonany z odlewu aluminiowego
stopowego tytanu o wysokie] wytrzymatosci
lub ttoczysko chtodzone powietrzem.

Dzieki regulowanemu skokowi suwaka i
niestandardowej przykrecanej ptycie
mocujgce] mozna uzywac réznych narzedzi.

Precyzyjna regulacja
wysokosci suwaka

Zmotoryzowana regulacja
wysokosci suwaka

Opcjonalnie:

Suwak SEP 63 — 100

Zmotoryzowana, precyzyjna
regulacja wysokosci suwaka
Automatyczna regulacja skoku
Specjalna ptyta mocujgca (réwniez
ze zintegrowanym narzedziem z
dolnym napedem)

Wymuszony wyrzutnik
Dodatkowy suwak w réznych
wersjach

Centralny smarowanie

Zwijak zgodnie z wymaganiami
klienta

Prostowarka zgodnie z
wymaganiami klienta
Urzadzenie smarowania blachy
Kabiny dzwiekoszczelne

I wiele innych.

Wat mimosrodowy
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DoktadnoSC czesci w catym
zakresie czestotliwosci skokow

Przestrzen formy z ptyta zaciskowa zapew-
nia przestrzen dla Twojej elastycznosci.

Sterowanie

Sterowanie prasy zapewnia operatorowi
wyrazng pomoc w elastycznej obstudze
trybow pracy i danych narzedzi. Kontrola
kontekstowa dla szybkiego i niezawodnego
ustawiania danych narzedziowych. Wybor
sterowania prasg opiera sie na specyfikacji
klienta, przy czym mozna stosowac rozne
sterowanie prasa.

Opcjonalnie:

PamieC danych narzedzia
Monitorowanie maksymalne;j sity
Monitorowanie sity nacisku z
obwiednig rodziny krzywych
Stabilizacja sity nacisku suwaka
Systemy Vester lub Unidor
Ochrona narzedzia

Zdalna konserwacja

I wiele innych



DELTA v 630 — 1000 kN

Dopasowujemy kompletne systemy
(standardowe lub specjalne) doktadnie do

Twoich potrzeb. Niezaleznie od tego, czy
chodzi o ttoczenie potaczone ze
spawaniem, perforacja, ciggnieniem lub
wyttaczaniem, budowe systemow i

narzedzi lub zarzgdzanie projektem,
Schaal Technology jest do Twoje;
dyspozyciji jako Twoj partner.

DELTA v zwieksza wydajnosc¢ i jakosé
poprzez:
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Zmienne predkosci swobodnie
programowalne w zakresie 360°

Petna sita nacisku od pierwszego skoku
Bezposredni naped serwo z technologig
momentu obrotowego

Integracja w rozwigzaniach systemowych
zgodnych z najnowszymi standardami

Redukcja systemow nastepczych
Funkcja prébna

Zintegrowane spawnie laserowe i
kontaktowe

Wiasciwosci specjalne

Petny moment obrotowy od Skoku 1
Dowolnie programowany postep suwaka
Koszt energii nie wiekszy od
konwencjonalnej produkcji dzieki
zarzadzaniu energia

Niezwykle dtugi wspotczynnik
prowadzenia

Wyprodukowane w Niemczech

i wiele wiecej.

Schaal Technology

Dynamiczne podawanie blachy SWV

Dzieki zespotom podajgcym, tancuch

systemowy od systemu przenosnikow do

prasy jest kompletny, aby zapewni¢ wysokg

produktywnosc. Dzieki wydajnosci

podawania do 120 m/min dla podajnikow

rolkowych i doktadnosci do 0,02 mm, a

takze zminimalizowanym czasom

ustawiania i regulacji, mozesz mie¢

pewnosc¢, ze Twoja prasa jest dobrze

wyposazona.

« Stabilna konstrukcja, wysoka precyzja i
powtarzalnosc¢

« Mozliwy transport zwojow poza Srodkiem

« Utwardzone i polerowane rolki podajgce,
opcjonalnie tworzywo sztuczne/guma

« Zintegrowane sterowanie posuwem z
prostym programowaniem

« Pneumatyczna wentylacja posrednia, na
zyczenie rowniez mechaniczna
wentylacja wymuszona dla wysokich
czestosci skokow

« Moze by¢ montowany zmiennie po lewe;
lub prawej stronie prasy lub z tytu

prasy, a takze na prasach
ttoczacych i maszynach innych
producentow

Szerokosci zwojow zgodnie z

wymaganiami klienta do 1000 mm
Kontakt do pras i podajnikow

Podajnik / wielkosé SWYV 202 SWYV 302
Szerokosé blachy* mm 160 250 250 300
Grubos¢ blachy mm 01-2 01-3 01-3 01-4
Maksymalny przekroj mm? 100 400 400 800
blachy

Dhugo$¢ podawania mm 0 - 9,999.9 0 - 9,999.9 0 - 9,999.9 0 - 9,999.9
Precyzja podawania mm + 0.05 + 0.05 +0.02 + 0.02
Srednice rolek mm 72 100 110 165
Ciénienie kontaktowe KN 0-4 0-6 0-8 0-12

Podajniki rolkowe SWV

* Inne szerokosci blachy na zadanie
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Podajniki SZV
O wysokie] wydajnosci

Prosta i szybka regulacja dtugosci posuwu i « Predko$é zwoju do 30 m/min
grubosci blachy z duzg doktadnoscia « Mozliwo$é regulacji wysoko$ci posuwu
posuwu charakteryzujg mechaniczne do +30 mm
podajniki chwytakowe SZV. « (Czas podawania 180°
Podajniki chwytakowe mozna podtagczy¢ do « Precyzja posuwu do 0,01 mm
wszystkich automatycznych pras « Posuw tatwo regulowany do réznych
ttoczacych SEP (opcjonalnie lewa, prawa). narzedzi i uderzen
« Kompaktowa, solidna konstrukcja Do tgczenia ze specjalnymi podajnikami
« W petni mechaniczny, kontrolowany np. podajniki bezdotykowe.

sitg proces dla wysokich czestotliwosci

skokow

« Prowadnica grubosci kregu na catej
dtugosci podawania

« Wentylacja posrednia, ktorg mozna
wigczac i wytgczac z mozliwoscig
ptynnej regulacji

» Przystosowany do serii SEP

o (Czestosc¢ skokdw do 800 skokdw/min

Podajnik / wielkos$¢ SZV 2 SZV 202 SZV 3 SZV 302
Szerokos¢ blachy mm 8 - 160 8 - 160 8 - 270 8 - 270
Grubos¢ blachy 01-2 01-2 01-4 01-4
Maksymalny przekrdj 2

mm 200 400 400
blachy 200

- . _ 3-100 _ 4 -160

Diugos¢ podawania mm 2-80 30 -130 4-150 70 - 230
Sita trzymania

KN 4 4
chwytaka podajnika 1.6 1.6

ita trzymania

Sia trzymani KN 0.8 0.8 2 2
Kat podawania ° 180 180 180 180
Precyzja podawania mm +0.01 +0.02 +0.015 +0.025
Maks. predkos¢ blachy| m/min 30 30 30 30
Regulacja wysokosci
podawania mm i +30 i +30

12 Podajniki chwytakowe SZV
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Rozwigzania specyficzne dla klienta
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« Maszyny do ttoczenia do wydajnej
produkciji zeberek chtodnicy z kregu
blachy

« Maszyny do ttoczenia do produkcji
sprzegajgcych oktadzin ciernych

« Maszyny do ttoczenia do produkcji
brzeszczotow do pit tasmowych

« Maszyny do ttoczenia do produkcji
koszykow tozysk igietkowych

Twoje kontakty

Serwis Sprzedaz

Daniel Hetzel Norbert Vater

Kierownik Serwisu Schaal Dyrektor Sprzedazy

+49 7162 9607 15 +49 7162 9607 44
d.hetzel@schaal-technology.com n.vater@schaal-technology.com

Jan-Uwe Haag Michael Schafer

Lider Zespotu Serwisu Programowania Manadzer Projektu
+49 7162 9607 12 +49 7162 9607 16

j.haag@schaal-technology.com m.schaefer@schaal-technology.com

Michael Riegert

Serwis i Czesci Zamienne

+49 7162 9607 20
m.riegert@schaal-technology.com
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Blisko naszych klientow
na catym Swiecie

Jestesmy spotkag zalezng firmy Weil Technology.
Spotki zalezne w USA i Chinach oraz nasza
wspolna sie¢ miedzynarodowych partneréw
handlowych umozliwiajg nam zapewnienie
lokalnego i indywidualnego wsparcia.

Germany Germany USA China
Schaal Technology GmbH Weil Technology GmbH Weil Technology North America LLC Weil Machinery (Shanghai) Co., Ltd.
Postweg 27 Neuenburger Stralte 23 25921 Meadowbrook Road Rm. 101, Building 2, No. 763,
73084 Salach 79379 MUllheim Novi, Ml 48375 Lianfu Rd., Jiuting Town,

Songjiang District,
+49 7162 9607 O +49 76311809 O +1 248 344 2211 Shanghai, 201615
www.schaal-technology.com www.weil-technology.com

+86 21 67600156
14 15
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Wiecej informacji o naszych
rozwigzaniach i ustugach
dostepne na:

www.schaal-technology.com
www.ventor.pl

Schaal Technology GmbH +49 7162 9607 O +48 77 433 94 45
Postweg 27 info@schaal-technology.com info@ventor.pl

73084 Salach www.schaal-technology.com www.ventor.pl






